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Nieuwe potmachine
| van Visser

Gerrit en Ton Rijkaard kweken Pieris te Boskoop. Fijn product, mooi bijdetijds
bedrijf. Maar bij de tijd blijven betekent constant bedenken hoe het beter kan.

En productkwaliteit kan altijd beter, vinden de gebroeders Rijkaard.

Charles Stoapman, van G+T Rifkard, Pleris-
kwekerl, toont het gereedschap wanrmee
de gaten worden gemaakt,

Fieris wordt traditionee| aangeieyverd in pluggen
waar drie of vier stekjes inzitten, Deze pluggen
worden geautomatiseerd in poljes geplant, &n
apeekweek! 1ot indprodukl. Maar de gebroeders
Rikaard, on overigens pok sommige collega’s, had-
den het ldee datl het beter Kon, Wat als (@ nu die drie
of vier stekken apart zou poten, in¢én patje? Dan
kon | natoutlnk de onderlinge alstand van de siek
beinvioeden. al naar gelang het soort of de grootie
le koner drne steken, of vier, En jé had dan baven-
dien een groot bijkomend voordesl,

Als &1 een stekje wal minders is, of met helemaal
goed staat, dan kan dal handmatig gecorrigeerd

worden. Als er bij een plug van vier stekken aen min-

dere bijzit, die in de eindfase vele maanden later)
tot een anvoldoende piant blijkt te hebben geleid,
dan heeft dat ene slechte stekje, wel drie goede in
gijn val meegesleept. Dat alles kun je voorkomen als
je e stek stuk voor stuk poot. Daarom levert stuk
voOor stuk poten een aantoonbaar en witrekenbaar
voordeel ap.

meer ruimee

Het gevalg van hel stuk voor stuk poten
varm de stek is goed zichtbaar: meer fucht,

Do firma Rigkaard heeft sen redelijk goed geautoma
tiseerd bednf, Dat geldt voor hel logisticke systeem,
an ook voor het actomatisch planten) O dat e

reip 15 Visser de hofleveranciorn, Visser had rich al
uitgelireid yebogen over dezelfde problematick ten
behoeyve van sen klant die buxus bweekt, o konden
dus vrip snel tegemaoet komen aan de verlangens van
de Hrma Rijkaard.

“Wi| hebiben hier een veel gratere automatische

Flant machine neergesel,” regt Hans Priesman,
sales engmeer bij Visser. “Om vporheen zooo plan-
Ten par ugr te verwerken met 4 plugzen in een kluit
hadden we een standaard plantrobat mer 2 plant:
grijpers, Nu er echier #6n stek per kluit staat moaten
we Booo pluggen per uur planten, om 2000 potlen
te verwerken, Daar mossian we esn niggwe machine
wvoor bouwen, Insommige gevallan is het ook nog te
overwegen de stekken te sorteren, wat niet gaat als
|2 & stekken in een kluit steekt, als g1 stek per kluit
steekt kan je deze wel individuee| sarteren en dat
geelt een veel gelilkmatiger eindproduct. Gngelijk-
heid bij het afleveren ontstaat door ongelljk stek, en
door de ongelijxheid kam je miet het baste moment

De gutomatische plantmachine van
Visser: door de verenkeling moest de
capaciteit omhoog.
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kigzen om de planten wijder te zetten als qe groeien.
Voor de grote planten doe je het te laal, en voor de
kleine te vioeg. Bij gesorteecde stekken kan je hot
juiste moment kiezen,”

Kortom: een heel stuk optimalisatie

Maar technische vernieuwing maakt andere techni-
cche vernieuwing noodzakelijk. Omdat de plant-
machine werd uitgedrewd moest er pok een geheel
nieuwe pottenvuller kamen. Ook die ontwikkelde
Visser.

Preesman: “Kenmerkend is dat deze machine met
ean matrjs werkl, waardoor de potten gevuld wor-
den. Het gevolg is dat er geen afvallende potgrond
Is, of nauwelijks. Normaal gesproken valt er nat zo-
veel grond naast de pot als er in gaat bij het vullen.
Die grond moet weer naar de bunker of de vulunit
terugeeleid worden, met verlies van de grondkwali-
teif als gevalg.”

De capaciteit van de vuller is 4000 tot 10500 stuks
per uur afhankelijk van de potmast. De houders
kunnen allerlel potmaten bevatten, en voor elke pot-

De potten worden gevuld door een malrix
heen, waardogr er bifna geen grand ver
spild wordt

maat zijn er bijbehorende matrijzen, Hans Preesman:
“We hebben vool gandacht besteed aan die makk-
lijke omstelbaarheid. Wil je van potmaat wisselen,
dal is echt een fuitje van een cont,”

Het walt inderdaad op dat de machine in #ijn techni-
sche ontwerp eenvoudig en robuust s uitgedacht en
uitgevosrd, Sommige ondérdelen zijn van hout, een
materiaal dat reer geschikt (s voor het voortdurend
cantact met substraten.

Desondanks werk! de machine erg precies, Preps.
man: "Bi| een 1y cm pot, waar oo gram ingaat,
werkt hij met een nauwkaurigheid van plus of min
1o.gram.”

De pothouder brengt de potten iets amhoog, waar-
doar het substraat jets wordt aangedrukt. Vervol-
2ens wordt er een éxcentrisch gat voorgehoord,

of gestoken, Ook het geraedschap waarmee dat
gebeurris reer makkelijk verwisselbaar, want je wilt
soms, athankelijk van het soart stek een ander aan-
tal gaten, of gaten met-een andere doorsnede, Dat
net boren van gaten de kwaliteit van de stek beter
intact laat is wel duidelijk.

Qe pottenbunkers kunnen verschillende
potmaten bevatten, Omstellen is reer

eenveudig,




